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Automatic Feeding

L'ENTREPRISE JEANTIL

H170 Personnes

27 Millions de chiffre d’affaire (25% a
I’export)

B2 sites de production : L'Hermitage (35) St Hary
Aignan sur Roé (53) ‘

HESpécialiste du matériel d’élevage et 8 Ve G A
d’épandage Xt & AT

BUne gamme compléte composée de :
APailleuses
HADésileuses
EMélangeuses
HAEpandeurs

ATonnes a lisier

ABennes
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www.jeantil.com
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Convoyeur principal

Cellule vraca 2
déméleurs

Cellule de
démélage

Cellule vrac
sans démeéleur

B o 'Robot de distribution

J Jeantle

Silos, trémies
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Le ROBOT D’ALIMENTATION JEANTIL est une installation
flexible composée :

D’une station de préparation des rations
D’un poste de commande développé pour l'utilisateur

D’un automate de distribution capable de distribuer la ration
le long des couloirs d’alimentation, apres chargement par le
convoyeur

e L == Jeanlll
== ~! £




H{gf{lﬁ{lgl/ Un concept modulaire et évolutif

La chaine d’alimentation JEANTIL Automatic Feeding
permet ces 4 configurations. Avec la possibilité de
faire évoluer son installation vers une chaine
d’alimentation 100 % automatisée.
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LA STATION DE PREPARATION DES RATIONS est issue du savoir faire
JEANTIL dans la distribution de tous les fourrages :

Ensilage d’herbe et de mais

Cube d’ensilage

Ensilage d’enrubannée, luzerne (botte carrée ou ronde)
Paille et foin (botte carrée ou ronde)

Tous types de compléments (granulés, farine)

Cellule Vrac d’approvisionnement
Cellule déméleuse d’approvisionnement
Mélangeuse

Robot distribution

Convoyeur principal

Convoyeur sortie

Silo

HDOOO® OO

Trémie
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STATION DE PREPARATION DES RATIONS

iy

Tous les éléments de |a station de
meélange sont alimentés en électrique.

iy

U'installation est étudié pour s’intégrer
dans un batiment.

iy

La flexibilité du systeme permet a
I"utilisateur de pouvoir choisir chacune
des cellules a installer, suivant ses
besoins.

iy

Chaque cellule d’approvisionnement a
son propre systeme de pesée.

iy

Toutes les cellules sont issues de
machines d’élevage fabriguées en série
avec une expérience de 30 années.
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LA CELLULE VRAC pour le stockage en vrac des
produits tels que ensilage de mais, ensilage
d’herbe, paille, pomme de terre, etc. :

HACaisse de 10 a 30 m3
HASysteme de démélage a 2 déméleurs

BFond mouvant a régulation automatique

BSysteme de pesage
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LA CELLULE VRAC SANS DEMELEUR congue pour
stocker en vrac les produits tels que les céréales,
produits en vrac secs et produits en vrac humides

(mais humide, dréche...):
BFond mouvant a barrettes a régulation automatique
ERéglage débit par trappe manuelle

ESysteme de pesage
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LA CELLULE DEMELEUSE

Caisse de 2m3

N

Systeme de démélage a 1 déméleur
pour botte ronde et cubique

™

Un convoyeur de stockage de 3m
extensible jusqu’a 15m

™

Avancement du produit par double fond
mouvant a barrettes

Ly

Un systeme de pesage

12
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LES COMPLEMENTS

iy

Trémie peseuse permettant une grande précision de
pesée pour les petites quantités

Adaptation aux silos existants

Silo ou vide sac a partir du sol

Tous les types de compléments sont pris en compte

Vis souple pour tout les produits et dispositions possibles gl -

\un B
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UN CONVOYEUR de chargement :

LN

Longueur et hauteur adaptables aux
besoins du client

LN

Convoyeur a chaine a entrainement
électrique

LN

Pas de perte de produit, ces derniers
sont directement approvisionnés
dans la mélangeuse.
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N
it




Jeantil,

LA MELANGEUSE

Mélange précis dans le respect des produits

Contre-couteaux a commande électriques

Vitesse de mélange variable et progressive —

Ordre de chargement et temps de coupe choisi
par I'éleveur

K
|
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DECHARGEMENT DE LA MELANGEUSE
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N

Déchargement de la cuve en sortie
directe.

N

Convoyeur de chargement de 'automate
de distribution.

N

Vitesse rapide pour vider la cuve a 100 %
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Automatic Feeding

Cuve 3. 4 ou 5m3 Avertisseurs sonores et lumineux
V4

(déméleur et fond
mouvant)

Convoyeur de
distribution

Bumpers frontaux :
Racleurs droite/gauche

Robot distributeur filoguidé : Le filoguidage est économique et adaptable
dans le temps (adaptation a la construction de nouveaux batiments ou
réorganisation de batiments existants sans investissements importants).
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LA DISTRIBUTION

Départ automatique vers la zone a distribuer apres vidange de la
station de mélange dans la caisse.

Systeme de pesée indépendant et stabilisé qui permet une distribution
homogene et précise des rations.

Débit de distribution de 0,5 a 3,5 km/h.
Autonomie sans recharge : 4 a 8 heures de travail (8 a 16 km).
Possibilité de monter une pente de 10 %.

Possibilité de distribuer dans un couloir de largeur minimale de 3 m.
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LE RACLAGE

Raclage autonome libérant I'exploitant de cette tache
fastidieuse :

Longueur de raclage réglable

Bande d’usure souple pour un raclage parfait

Pas de perte d’aliment

Cycles de raclage programmables
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Raclage en décalé ou dans l'axe o
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LE PAILLAGE

Fonction paillage pour les élevages ovins et caprins:

Paillage régulier

Bien étre animal

20
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LA SECURITE

Bumpers frontaux, arrét immeédiat lors de
détection frontale.

Arréts d’'urgence redondants et en nombre
pour arrét par l'utilisateur.

Grillage de protection autour de
I'installation avec portail et portillon.

21
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SUPERVISION
A Permet de controler I'ensemble de I'installation.

B Distribution par lot dans 10 zones pour s’adapter aux besoins de chaque
type d’animaux et a leur place dans l'exploitation.

N

Multiplication des distributions > Utilisation optimale du potentiel digestif
et donc de la production.

N

Visualisation en temps réel | — .Ieaﬂh//

Auto

des données de la station
de mélange et de
I’'automate de distribution.

N

L'éleveur est alerté lors
d’un dysfonctionnement .

N

Bilan des quantités
disponibles et alerte si les
guantités sont insuffisantes
pour les rations
programmes.
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Automatic Feeding

Ration en cours
de préparation

. Charge de

F{iﬁ{{!{g 2 la batterie

e P P Messages
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Position et remplissage  Recette Ordre de Planning des Zone de
du chariot distribution distributions distribution
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Liste des cellules
disponibles avec
le numeéro, le
nom du contenu
et le stock
disponible

SUPERVISION — COMMANDES PRINCIPALES

Herbe enrubannné
181,0 Kg

1 423,0 kg

.

213,0 kg

Mineral Laitiere

Bicarbonate

Mineral Taurillon

Mais grain

Générique

Tourteau soja

Acquitter
défauts

Qte
produits

Recharge

Annulation
Melanges
en cours

Désactive
B sutomatique
. En cours
B osfaut
Manuel
B vide

Permet de faire une pause
sans modifier le planning

Permet d’effacer les défauts
présents sur 'installation

Acces au menu quantités
disponibles
Sécurité pour le rechargement

Permet d’annuler le mélange
en cours

Durée d’activation des
distributions

Code couleur indiquant
I’état des éléments
constituant la machine
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LES RECETTES

Nombre de recettes illimitées définies
par téte > Permet de s’adapter aux
évolutions du cheptel.

Création des produits

Création des recettes

Ordre de chargement

Temps de coupe

g
Sortie des contre-couteaux q

Vitesse de coupe

N

Bilan journaliers des rations
effectuées pour un meilleur contréle
des intrants utilisés.

N

Les bilans sont donnés par lots.

25
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SUPERVISION — GESTION DES DISTRIBUTIONS

Distribution

| rModifier une distribution
|' Recette [LAIT H

EEEEQQEE

] 09:15 | 25,0% 865,95
/] 14:00 | 25,0% 0 865,95 1 1
'K 17:30 25,0 % 0 865,95 1 1
(1 inds [ mtards [ idarerad: | 1onds [ Vandrad: | Camads | Dimeneh o]

4 1 3

O Digfribution désactivee O Distribution sans robot Somme 100,0 % 3 463,80 Possi bi I ité de

ﬁ@@@ NS distribuer une

_ 69,00  100,0% 346380 560,40 |3

ration en plusieurs
distributions dans
la journée

Sommje

|| - Créer une nduvelle distribution Crée le : 15:43:35 Modifié le :

Utilisé le : 00:00:00

M
om Supprimer une distribution

I

Choix des jours de
distribution



.Ieanlll/

Automatic Fsﬁd]ng

MAINTENANCE

N

Prise en main a distance possible par
nos ingénieurs pour toutes
interventions sur les logiciels.

N

Interventions assurées par notre
réseau de concessionnaire pour
toutes les pieces
mécaniques/électriques.

contrat de maintenance avec visites
régulieres.

N
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Le BIEN ETRE ANIMAL

N

N

N

N

N

Distribution de rations fraiches
toute la journée.

Distribution de rations
parfaitement adaptées a
chaque lot pour une meilleure
santé de lI'animal.

Distribution dans le silence et le
calme.

La précision et la flexibilité des
recettes permet de s’adapter en
permanence aux besoins des
animaux.

Répartition des vaches dans
plus de lots sans travail
supplémentaire

28
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ASPECT ECONOMIQUE

HAEconome en énergie : de 0.20 a 0.30 €/tonne de produit mélangés.
HB15 minutes de chargements des cellules par jour.

HBAAdaptation des rations a chaque lot sans temps supplémentaire.
Al installation est amortissable sur 15 ans.

HAGestion précise des quantités de produits utilisés avec un détail par lot pour
déterminer des colts d’alimentation précis.

ADiminution des contraintes pour I'éleveur pour se consacrer a I'élevage et libérer du
temps libre.

HAOptimisation du potentiel digestif et donc de la production.

BAAmélioration générale de la santé du troupeau.
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Mesures de puissances

Recette préparée

Phase 1
38 kg

Ensilage Mais 135 kg

Minérale

Se

Ensilage herbe

Sandiopti

TOTAL

561 kg
46 kg

= lw
~ | ~
fa |da

Vitesse vis
Contre-couteaux
Tps rotation

36-250 kVA Tarif JAUNE

3-36 kVA Tarif BLEU
Puissance apparente maximum demandée = 24 kVA

09:32:00 09:33:00 09:34:00 09:35:00 09:36:00 09:37:00 09:38:00 09:39:00 09:40:00 09:41:00 09:42:00 09:43:00 09:44:00
Temps
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Mesures de puissances
Produit m

[Fondeprarie | 10kg | |
[Produit | Phasel | Phase2 | Luizeme 2" coupe | dbkg |
[Lueme2 ™ coupe |  10kg | | [Luzene 1™ coupe | 28kg | |
[Luzeme 1 coupe | Iokg | | [Paile | 10kg| |
(paile | 3kg| | [Enubannage | oakg | |
[Enrubannage | okg | | [Minéal | | o8k |
(Minéral | | o2kg [Maisgan | | 2sakg |
[(Maisgan | | 76k [NaturalOpen | | 705kg |
[NaturalOpen | | 182kg | [(Natwral40 | | 114k
TOTAL | e3ke | [ TotaL | osokg |

| Vitessevis | so% | |

| Contre-couteaux [ Non | |
Tpsrotation | Omin | | Tps rotation

36-250 kVA Tarif JAUNE

3-36 kVA Tarif BLEU

Puissance apparente maximum demandée = 18 kVA

15:40:00 15:45:00 15:50:00 15:55:00 16:00:00 16:05:00 16:10:00
Temps
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Exploitation de 90 vaches laitiéres Exploitation de 150 vaches laitiéres
Robot d'alimentation Tracteur + Mélangeuse Robot d'alimentation  Tracteur + Mélangeuse

40000 (tracteur) +
200 000 € 35000 (mélangeuse) = 230000 €
75000 €

. . Tracteur 5 ans
Durée amortissement 15 ans , 15 ans
Mélangeuse 10 ans
. Tracteur 5 ans
Durée financement 12 ans , 12 ans
Mélangeuse 7 ans

Colt de
l'investissement

40000 (tracteur) + 35000
(mélangeuse) = 75000 €

Tracteur 5 ans
Mélangeuse 10 ans
Tracteur 5 ans
Mélangeuse 7 ans

Taux d'intérét annuel

..
Colit annuel de
l'investissement

Colt annuel

d'utilisation (entretien
+ énergie)

Charge matériel totale

Temps de travail
journalier (en heure)

Colit main d'ceuvre

Colit annuel avec main
d'ceuvre valorisé

1.8%

15 210.53 €

4948.49 €

20159.02 €

0.25

2281.25€

22 440.27 €

1.8%

12 196.75 €

9553.38 €

21750.13 €

1.75

15968.75 €

37 718.88 €

1.8%

17 492.11 €

6261.57 €

23 753.68 €

0.5

4 562.50 €

28 316.18 €

1.8%

12 196.75€

13 142.58 €

25339.33 €

2.5

22 812.50 €

48 151.83 €
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Un robot qui procure un gain de productivité ...

94 Vaches laitieéres 730 000 L de lait
Base Gain Gain (en €)
100 €/VL 10% 940.00 €
98 €/1000 L 4% 2 861.60 €

6.7 €/1000 L 0.5 244550 €
0.5 €/1000 L 100% 365.00 €

1200 € 33% 396.00 €

7 008.10 €

* Données a titre indicatif, étude de cas réalisée par EILYPS 35

150 Vaches laitieres 1 500 000 L de lait

Base Gain Gain (en €)
175 €/VL 10% 1645.00 €
98 €/1000L 4% 6 860.00 €
6.7 €/1000L 0.5 5862.50 €

0.5 €/1000 L 100% 875.00 €

2000 € 33% 660.00 €
15 902.50 €
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DEUTIES

d’installations :
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EXEMPLE : A 100 vaches allaitantes
100 génisses
360 taurillons engraissement
40 femelles engraissées

Définition des recettes en kg par animal

Animaux
vaches allaitantes 5 015
génisses +18 mois 5 . 0.105 | 0.02
génisses 6-18 mois 35 0075 | 0.01
engraissement 6-12 mois 2 b 0.06 | 0.015 | 0.06
engraissement 12-18 mois L 0.08 0. 0.08
femelles engraissées 4 008 | 002 | 008

[ Ffin s oémsm [ ]
[ Wineaw | 4 | Trémiesool | osms |
| Minéraux - bicarbonatecalcium | 6 | TrémiesooL |  08m3 |
| Céréales applaties - correcteurazoté | 7 | Vraciom3 |  100m3 |
[ Cércolesapplaties - mais | 8 | Vraccerdoms | 100m3 |
—m_-

[ Minaw-wée | 10 | Trémiel2ol | odem3 |
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Exemple A

Temps de mélange Poste Fixe 3.8 heures

Robot en position
chargement électrigue

Temps Robot 3.1 heures - - i

_
Consommation journaliére 36.6 kWh @/ é’ l
0 0 o 1 m{_

Colt journalier 439€ \
ohot an position

Robot en position | .
chargement fourrage 2 chargement fourrage
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EXEMPLE : B 133 vaches laitieres
80 génisses
8 taries

Définition des recettes en kg par animal

Animaux
VL GRAND LOT . . . } L L 51.21 ‘

VLPETITLOT . . . . . . . 50.4
TARIES PRETES A VELER . . k 23.95
GENISSES 18 MOIS 0.8 , 29.88
GENISSES - DE 6 MOIS k 0.5 . ! 16.98
GENISSES EXTERIEUR 0.5 . 12.6

Total 8724

Cellule N° Produit TYPE Capacité Volume
Ensilage Mais - Mais 1 Vrac 30m3 30.0 m3
Ensilage Herbe - meteil Vrac 30m3 30.0 m3
Ensilage Mais - Mais 2 Vrac 30m3 30.0 m3

Paille Dém. 9m

Tourteaux - tx colza fermier Silo 20m3 20.0 m3
Tourteaux - soja Silo 20m3 20.0 m3
Divers - regultane Silo 20m3 20.0 m3
Céréales applaties - ble Silo 20m3 20.0 m3
Tourteaux - tx colza v3 Silo 20m3 20.0 m3
Minéraux - mineral VL Trémie 500L 0.5 m3
Divers - Litothoamm Trémie 500L 0.5 m3
Divers - bicarbonate Trémie 500L 0.5 m3
Minéraux - taries Trémie 500L 0.5 m3

[EEY

[Vl fool N Fo )W KU, 1 =N (OV)) 1 9}
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Bureau

/ 5 y
Cellule déméleuse + 1rallonge 3 m |~ ~_ / . W X/X/’/

Zone cowverte —

T Robot de distribution

CITI TS Ti

7
| / 7
1 . i
Cellule vrac af démeleurs 20 m3 ¥

Armoire électrigue /

aw 0 =~/ T Convoyeur de déchargement
/ Melangeuse & m3 o -
K *Tremie peseuse |collectrice

30000

Exemple B

Temps de mélange Poste Fixe 4.4 heures
Temps Robot 4.6 heures
Consommation journaliere 54.2 kWh

CoUt journalier 7.05€
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EXEMPLE : C 125 vaches laitieres
96 génisses
16 taries
35 taurillons

Animaux

VLA

VL B
G 8-12 mois
G 12-24 mois
G 24-30 mois

VT A

VT B
T 6-12 mois
T 12-24 mois

I o I e
Cellule . TYPE L

Produit Capacité Volume
| EnsiageHerbe | 2 | vraciom3 |  100m3 |
| tueme | 3 | opém3m | |
| Paile - paile(oufon) | 4 | Démsém | |
| Tourteaux -coza | 5 | Sioi5m3 |  150m3 |
| Céréales -maisgrain | 6 | Silo15m3 |  150m3 |
| Minéraux - VietGénisse | 8 | Trémie60L |  006m3 |
| Minéraux - Taurillons | 9 | Trémie6OL |  0.06m3 |
[ Minéraux -Sel | 11 | TrémiesoL |  006m3 |
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Porte daccés au
cellule vrac

Porte coulissante

Cellule vracn 2
déméleurs 10 m3

Cellule vrac 5 m3
sans déméleur

. Cellule démélngz 3 m -~ ]ﬂ ﬂ‘l ﬂ 4 I”' ﬂ m
('>

500 _!ﬁ'me ele:t‘me"
S

Cellule démélage 3 m

Portail coulissant

Convoyzur collecteur

Exemple C

Temps de mélange Poste Fixe 3.4 heures

Temps Robot 2.1 heures
Consommation journaliere 20.6 kWh

Co(t journalier 247 €
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Exemple D
Production : 750 bovins viande

Allé A (p4)

A13A12A11A10 A9 A8 A7 A6 A5 A4 A3 A2 Al

B13B12B11B10 B9 B8 B7 BO6 BS B4 B3 B2 B1

Allé B (65)

Allé C (66)

D13D12D11D10 D2 D8 D7 D6 D5 D4
- Circuit fréquence 1
Allé D (67) - Circuit fréquence 2
— Circuit fréquence 3
— Circuit fréquence 4

(81) Ha3|v
(61) 13211V

* Puces de guidage :
501:

= Puces de con

TEMPS TOTAL DE MELANGE EN POSTE FIXE 346.2 min 5.8 h
Nombre de distribution du ROBOT 20
Distance totale parcourue par le robot 8930 m

TEMPS TOTAL D'OCCUPATION ROBOT  456.5 min 7.6h
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Exemple E
Production : 2500 Brebis laitieres / Agnéles

Allée D6 - Circuit fréquence 1
fréquence 2
uit fréquence 3
cuit fréquence 4
Puces de guidage :
* 9500

® 4700 & Ppucesd

* 2300

Z0zZe| ZoSte| ZOoTee |2

Allée D1

zo8 e

Allée G2
1500
Allée G3

3900

.

©
k=3
=4
.

©
o
=
.

w
~
o
=

Z0LEe] Z0BTe

Allée G4

7900

15900

Z06STe [COTSTe
T065Te fIOTSTe

TEMPS TOTAL DE MELANGE EN POSTE FIXE
Nombre de distribution totale du ROBOT|| 32 [ |
Distance totale parcourue par lerobot] 9312m | |

TEMPS TOTAL DE DISTRIBUTION
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